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1. GUVENLIK UYARILARI VE TEKNIK OZELLIKLER

HAYATI TEHLIKE UYARISI:

Cihazin montaji ve elektriksel baglantilari sadece yetkili elektrik teknisyenleri
tarafindan yapilmalidir. Baglanti islemlerine baglamadan 6nce sebeke enerjisini

mutlaka kesin!

1.1. Genel Guvenlik Kurallari

Cihaz rutubetli, asiri tozlu veya direkt glines 1s1g1 alan ortamlarda galistirmayiniz.

o Makine figinin prize tam olarak yerlestiginden ve kilit mandallarinin sikica kapal
oldugundan emin olunuz. Gevsek soket baglantilari ark olusumuna, asiri
Isinmaya ve cihazin hasar gérmesine neden olabilir.

o Cihaz kullanma kilavuzundaki elektriksel sinir degerleri kesinlikle agsmayiniz.

1.2. Teknik Ozellikler

Aciklama / Deger

Sebeke Besleme Gerilimi 3 Faz 380V - 400V AC (Donanimsal switch ile 3 Faz
220V segilebilir), 50/60 Hz

Cihaz Yardimci Gii¢ Beslemesi 220V AC / 12V DC Dahili Besleme Karti

Akim Olgiim Siniri Maksimum 30A AC (Dahili ACS712-30A Hall-Effect Akim

Sensori ile)



Aciklama / Deger

Basing Olgiim Sensérii

Valf Cikis Kontrolleri

Motor Kontrol Cikisi

Ekran ve Kullanici Arayiizii

Acil Giivenlik Girisi

IP Koruma Sinifi

MPX7007 Diferansiyel Basing Sensori (-7 kPa ile +7 kPa
/-7000 Pa ile +7000 Pa)

2 Adet Kuru Kontak Réle Cikisi (Valf A1 ve Valf A2)

Triyak Tetiklemeli Hizl Yari-iletken Siiriicii Cikisi

20x4 Karakter Mavi LCD Ekran, Durum LED'i, Dahili Hata

Uyari Buzzer'

Donanimsal Acil Stop Buton Girisi (NC Kontak,

Kesme/Interrupt Tetiklemeli)

IP54 Standartlarina Uygun Toz ve Sigrama Korumali

Endustriyel Kasa

2. DIS BAGLANTI SOKETLERI VE PiN DUZENI

Cihazin montaj, bakim ve servis islemlerini kolaylastirmak; elektriksel baglantilari gtivenli ve

hizh hale getirmek amaciyla tum dis baglantilar 3 adet makine fisi (soket) Uzerinden

gerceklestiriimektedir.



Makine Fisi Pin No Hat/Sinyal Tanimi
FIS 1 (Sebeke Gii¢ Girisi) 1 L1(R)
5 Pinli Erkek Soket
2 L2(S)
3 L3(T)
4 N(Notr)
5 PE(Toprak)
FIS 2 (Motor Gii¢ Cikisi) 1 U
4 Pinli Disi Soket
2 \
3 W
4 PE(Toprak)
FIS 3(valf Cikisi) il valf 1 (A1)
4 Pinli Erkek Soket
2 valf 2 (A2)
3 N (NGtr)
4 N (NGtr)

2.1. Baglanti Soketleri ve Pin Detaylari

Cihazin dis baglantilari, montaj ve bakim kolayli§i saglamak amaciyla 3 adet
makine figi (soket) Uzerinden yapilmaktadir. Klemens baglantisi bulunmamaktadir. Pin

dagilimlari ve elektriksel tanimlari asagida belirtilmistir:
FiS 1: 3-Faz Giig Girisi (5 Pinli Soket)
e Pin 1 -L1 (R Fazi): Birinci sebeke fazi girisidir. Faz sirasi dogrulugu ve
faz varligi denetimi igin bu pine sebeke fazi baglanmalidir.

e Pin 2 -L2 (S Faz): ikinci sebeke fazi girisidir. Faz kontrolii igin zorunludur.

e Pin 3 - L3 (T Fazi): Uglinci sebeke fazi girisidir. Faz kontroli igin



zorunludur.

Pin 4 - N (No6tr): Sebeke nétr hatti girisidir. Cihazin dahili besleme kartinin
(220VAC L-N) calisabilmesi icin bu baglantinin yapiimasi gsarttir.

Pin 5 - PE (Toprak): Guvenli calisma ve gévde korumasi icin sebeke

toprak hatti baglantisidir.

Fi$ 2: Motor Giig Gikisi (4 Pinli Soket)

Pin 1 - U (Motor Faz 1): Motorun birinci faz besleme ¢ikisidir. Motorun
akim koruma devresi (triyak ve dahili hassas akim élgiim sensori) bu ¢ikis
hatti Gzerinden denetlenir.

Pin 2 - V (Motor Faz 2): Motorun ikinci faz ¢ikigidir.

Pin 3 - W (Motor Faz 3): Motorun Uguncu faz ¢ikisidir.

Pin 4 - PE (Toprak): Motor govde koruma topraklamasi baglantisidir.

Fi$ 3: Selenoid Valf Cikigi (4 Pinli Soket)

Pin 1 - VALF 1 (A1): Filtre temizleme sistemi i¢in 1. selenoid valf tetikleme
(faz) cikisidir.

Pin 2 - VALF 2 (A2): Filtre temizleme sistemi i¢in 2. selenoid valf tetikleme
(faz) cikisidir.

Pin 3 - NOTR: Selenoid valflerin ortak nétr doniis baglanti hattidir.

Pin 4 - NOTR: Selenoid valflerin ortak nétr dénls baglanti hattidir.

3. KONTROL ARAYUZU VE KULLANIM TALIMATLARI

Cihaz 6n panelinde bulunan 20 sutun 4 satirhk LCD ekran ve 4 adet yon tusu ile kontrol

edilir.



3.1. Tuslarin islevleri

[}
MENU Tusu:

o Meniiye Girig / Cikis (2.5 Saniye Basili Tutma): Parametre ayar
menusune girmek veya mentden ¢ikmak igin kullanilir. Meniiden
cikildiginda yapilan tim degisiklikler kalici hafizaya (EEPROM)
kaydedilir.

o lIptal Fonksiyonu: Bir parametre diizenlenirken (Edit Modunda) MENU
tusuna basiimasi durumunda degisiklikler kaydedilmeden eski degerine
geri dondlar.

e SET Tusu:

o Galisma Siiresi Ekrani: Ana ekrandayken basilirsa motorun toplam
calisma saati ekrani acilir. Tekrar basilirsa ana ekrana geri donulr.

o Parametre Diizenleme (Kisa Basma): Menude segili olan parametreyi
dizenleme moduna gegirir. Deger yanip sénerken deger degistirilir ve
tekrar SET tusuna basilarak onaylanir.

o Hata Resetleme (Kisa Basma): E1, E2, E3, E4, E5 ve E6 hata
ekranlarindayken basilirsa ariza kaydi silinir ve sistem "Sistem Hazir"
moduna doner.

o Fabrika Ayarlarina Sifirlama (Acil Stop'ta 5 Saniye Basili Tutma):
Cihaz EO (Acil Stop) hatasindayken SET tusuna 5 saniye basilirsa tim
parametreler varsayilan fabrika degerlerine sifirlanir.

e ARTI (+) Tusu:

0 Motoru Baslatma (Start): Ana ekrandayken tusa basilip birakildigi an
motor c¢alistiriima surecine girer.

o Meniide Gezinme / Deger Artirma: Parametreler arasinda ileri yonde
gegcis yapar. Duzenleme modundayken parametre degerini artirir.

e EKSI () Tusu:
0 Motoru Durdurma (Stop): Motor calisirken tusa 1 saniye basili

tutulursa motor glivenli sekilde durdurulur.



0 Meniide Gezinme / Deger Azaltma: Parametreler arasinda geri yonde

gegcis yapar. Dizenleme modundayken parametre degerini azaltir.

4. MENU PARAMETRELERI (P1 - P19)

Parametre ayarlarina erismek icin MENU tusunu 2.5 saniye basili tutunuz. Degerleri
degistirmek igin SET tusuna bir kez basip (+) veya (-) tuslarini kullaniniz. Degisikligi

onaylamak igin tekrar SET tusuna basiniz.

Parametre Adi Varsayi Aciklama
lan
P1

Zorlanma Akimi A 0.1 15.0 4.5 Motor zorlandiginda

devreye girecek agiri akim
sinindir. P2 (Maksimum
Akim) degerinden blylk

olamaz.

P2 Maksimum Akim A 0.1 30.0 9.0 Motordan gekilebilecek
anlik en ylksek akim
limitidir. Bu deger asllirsa
motor 400ms iginde

durdurulur.

P3 Zorlanma Siresi sn 0.1 10.0 4.0 Motor akiminin P1 limitini
asmasli durumunda
cihazin hata (E1)
vermeden 6nce
bekleyecegi gecikme

sUresidir.

Zamanlayici (P8) aktif



Parametre Adi Varsayi Aciklama
lan
dk 0 120

P4 ileri Siire DK

5 oldugunda motorun dakika

cinsinden calisma

suresidir.

P5 ileri Siire SN sn 0 59 0 Zamanlayici (P8) aktif
oldugunda motorun saniye
cinsinden ¢alisma

slresidir.

P6 Durma Sire DK dk 0 99 1 Déngusel calisma
modunda motor durduktan
sonra bekleyecegi dakika

sUresidir.

P7 Durma Sire SN sn 0 59 0 Dongusel galisma
modunda motor durduktan
sonra bekleyecegi saniye
suresidir. (10'ar saniye

adimlarla ayarlanir).

P8 Zamanlayici - OFF ON OFF ON konumuna
getirildiginde motor
galisma suresi (P4-P5)
sonunda otomatik durur

veya donguye girer.

P9 Baglanti Alarm - OFF ON ON ON konumunda iken
motor calisirken akim
0.20A altina diserse cihaz
baglanti koptu (E4) hatasi

verir.



P10

P11

P12

P13

P14

Parametre Adi

Baglanti Sire

Oto Baslatma

Faz Sirasi

Dil / Lang

Valf Modu

sn

1.0

OFF

OFF

TR

10.0

ON

ON

ENG

Varsayi

lan

2.0

OFF

ON

TR

Aciklama

Akimin 0.20A altina
dismesi durumunda
arizaya gecene kadar
beklenecek gecikme

slresidir.

Elektrik kesintileri
sonrasinda, sistem
kesintiden 6nce caligiyor
ise otomatik olarak tekrar

start almasini saglar.

Giris fazlarinin sirasini ve
varligini denetler. Yanlis
faz sirasi veya eksik faz
durumunda motoru
durdurur veya kalkisi

onler.

Cihaz ekran dilini degistirir
(Tiirkge / Ingilizce).

0: Sadece motor
calisirken,
1: Sadece motor

dururken,

2: Hem calisirken hem

dururken valfleri ¢caligtirir.



P15

P16

P17

P18

P19

Valf Acik Siire

Valf Aralik

Basing Esigi

Filtre Sire

Fabrika Ayari

ms

sn

Pa

sn

10

100

OFF

1000

120

5000

20

ON

160

30

4000

OFF

Temizleme selenoid
valflerinin milisaniye
cinsinden acik kalma
suresidir. (10'ar ms

adimlarla degisir).

Temizleme valflerinin
tetiklenmeleri arasindaki

normal bekleme stresidir.

Filtre ttkanma alarminin
(E6) devreye girmesi igin
sinir diferansiyel basing
degeridir. (100 Pa =1

mbar).

Okunan basincin P17
esigini kesintisiz agmasi
durumunda cihazin E6
arizasi vermesi icin

gecmesi gereken siredir.

Dizenleme modunda iken
SET tusuna basildiginda
cihaz tum ayarlar sifirlar
ve kendini yeniden

baslatir.
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5. GELISMIS GALISMA MODLARI VE LOJIK YAPILAR

5.1. Dongusel Calisma Sistemi (Cycle Pause)

Cihaz, sistemin belirli periyotlarla otomatik olarak durup tekrar calismasini saglayan
dongusel calisma destegine sahiptir. Bu modu aktiflestirmek igin asagidaki adimlar takip

edilmelidir:

e P8 (Zamanlayici) parametresi ON durumuna getirilmelidir.

e Motorun galisma suresi P4 ve P5 parametreleri ile belirlenir.

e Motorun durma suresi P6 ve P7 parametreleri ile sifirdan blyuk bir degere
ayarlanir.

o Motor ayarlanan ¢alisma suresi sonunda otomatik olarak durur ve ekranda kalan
bekleme stiresini geri saymaya baslar. Stire doldugunda motor kendiliginden

tekrar galismaya baslar ve bu dongu kullanici durdurana kadar devam eder.

5.2. Basing Endeksli Akilli Valf Temizleme Sistemi

Cihaz, filtre ici basing yUkseldikce temizleme sikhgini artiracak dinamik bir valf

algoritmasina sahiptir. Valflerin acgilip kapanma déngisu su sekilde isler:

1. Valf Modu (P14) ayarlarina gére belirlenen galisma durumunda ilk olarak Valf A1
cikisi (A1 klemensi) P15 suresi kadar aktif edilir.

2. P15 siresi bitiminde Valf A1 kapatilir ve dinamik olarak hesaplanan bekleme
suresi kadar beklenir.

3. Bekleme siiresi doldugunda Valf A2 gikisi (A2 klemensi) P15 siresi kadar aktif

edilir.
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4. P15 siresi bitiminde Valf A2 kapatilir ve tekrar dinamik bekleme siresi kadar

beklenir. Dongu bu sekilde sirali olarak devam eder.

Dinamik Bekleme Siiresi Formiilii: Filtredeki basing arttikga valf araligi otomatik olarak

kisalir ve daha sik patlatma yapilir. Hesaplama formula su sekildedir:

Hesaplanan Aralik = P16 (Valf Aralik) x [ 1.0 - ( 0.5 x ( Anlik Basing / P17 Basing Esigi ) ) ]

Basing limit degere ulastiginda bekleme aralidi normal ayarinin yarisina (%50) duserek

filtrenin tikanmasini engellemek izere maksimum temizleme glicline ulasir.

6. ALARM KODLARI VE ARIZA BULMA REHBERI

Cihaz, motoru ve sistemi korumak amaciyla stirekli olarak élctimleri denetler. Bir ariza tespit

edildiginde motor aninda durdurulur, buzzer ile sesli ikaz verilir ve ekranda ilgili ariza kodu

gOsterilir.

Hata Tanimi Olasi Nedenleri

EO ACIL STOP Acil stop NC hatti kesilmistir,
BUTONU BASILI butona basilmistir veya

baglantida temassizlik vardir.

E1 MOTOR ZORLANDI Motor mili sikismig, mekanik
(ASIRI AKIM) yuk artmis veya P1 zorlanma
akim esigi cok dustik

ayarlanmistir.

Coziim Onerileri

Acil stop butonunu kontrol
edin ve birakin. Kablo

hattini denetleyin.

Motor milini ve yuku
kontrol edin. P1 akim
sinirini motor gliciine gére

yeniden ayarlayin.
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E2

E3

E4

ES5

E6

Hata Tanimi

FAZ SIRASI YANLIS

FAZ KOPUKLUGU
(EKSIK FAZ)

BAGLANTI HATASI
(AKIM YOK)

MAKSIMUM AKIM
ASILDI

FILTRE TIKANDI

Ariza Resetleme Prosediirii:

Olasi Nedenleri

Cihaz sebeke faz giris sirasi
(R-S-T) donlis yoni yanhs

baglanmigtir.

R, S veya T fazlarindan biri
veya fazlasi cihaza
ulasmamaktadir. Ekranda

eksik fazlar listelenir.

Motor calistirildigi halde akim
0.20A altina dismustar.
Motor kablosu kopuk veya

motor sargilari agik devredir.

Motorda ani kisa devre, sargi
kisa devresi veya ani asiri

sikisma meydana gelmistir.

Filtre diferansiyel basinci P17
esik sinirini P18 siresi
boyunca kesintisiz olarak

asmigtir.

Coziim Onerileri

Cihaz sebeke girisindeki
herhangi iki faz
kablosunun yerlerini

birbiriyle degistirin.

Ana panodaki sigorta ve
salterleri kontrol edin. Faz

gerilimlerini élgln.

Motor baglanti
terminallerini ve motor
sargilarini élcl aletiyle

denetleyin.

Motor tesisatini ve
sargilarini kisa devreye
karsi kontrol edin. P2 akim

limitini g6zden gegirin.

Filtre elemanini temizleyin
veya degistirin. Selenoid
valflerin hava basincini

kontrol edin.

Hata durumu giderildikten sonra cihazin 6n panelindeki SET tusuna bir kez basilarak ariza

durumu sifirlanabilir. Ariza sifirlandiktan sonra cihaz tekrar "Sistem Hazir" konumuna

gececektir.
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